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2. Forschungsziel

= Entwicklung eines momentenreduzierten Reibschweil3prozesses unter Beibehalt der
verbindungsbildenden Qualitatskriterien (Festigkeit, Aufhartung, etc.)

=  Spannmittelverschleif3reduktion und Spannmarkenvermeidung
= Technologieerweiterung fur dinnwandige Rohrbauteile

Beulen von Rohren

Spannmarken

Abb.: Oberflachenschéden (Spannmarken) auf dickwandigen Rohrbauteilen (links), Vollwellenbauteilen (mitte) und Beulen von
dinnwandigen Rohrbauteilen in Folge von Bauteilschlupf und Spannkréaften beim Reibschweil3en (rechts).
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2. Forschungsziel

Beim marktetablierten, prozessphasendefinierten Reibschweil3en treten in Abhéangigkeit
der Prozessparameter Spitzenmomente beim Anreiben und Bremsen auf, welche zu
Werkstuck- und Spannmittelschaden fuhren kdnnen.

Die Aufbringung der Spannmittelvorspannkrafte erfolgt daher derart Gberproportional,
dass die Spannmittel sehr massiv und kostenintensiv sind, wobei das Schweil3en
dinnwandiger Rohre (<1,3 mm) mit der derzeitigen Technologie nicht moglich ist.

Momentenreduktion bietet Potential der Technologieweiterung fir diinnwandige Rohre

Prozessablauf nach DIN EN ISO 15620 Prozessablauf momentenreduziertes Reibschweil3en
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Abb.: Standardisierter, prozessphasenabhangiger Reibschweil3prozess mit ausgepragten Spitzenreibmomenten (links)
und exemplarischer tabellierter Prozessverlauf zur Verringerung der Reibmomente (rechts)
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2. Forschungsziel / Methodisches Vorgehen
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Bereitstellung der Daten zur
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