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a) weichgeglihter Ausgangszustand mit
schlechter Passivschichtausbildung und
ausgepragter Chromverarmung

b) Verédnderung der Passivschichtausbildung
in Abhangigkeit von der Austenitisierungs-
temperatur zwischen 850 °C und 1200 °C bei
Abkuhlung in Wasser
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1 A ——————————+ ¢) Nachweis von Chromverarmung bei
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potential E vs. Ag/AgC] langsamer Abkuhlung an Luft nach Austeniti-

sierung zwischen 1000 °C und 1100 °C

[1] Rosemann, P., Kauss, N., Miller, C. and Halle, T. (2015), Influence of solution annealing
temperature and cooling medium on microstructure, hardness and corrosion resistance of
martensitic stainless steel X46Cr13. Materials and Corrosion. doi: 10.1002/maco0.201408081



